Wir gehen Oberflachen auf den Grund E I e kt ro PhyS| k

Gitterschnittprufgerate
Modelle 295

* Normgerechte Gitterschnittpriufungen
auf verschiedensten

Beschichtungsmaterialien

* Preisglinstige Handgerite

* Hohe Wirtschaftlichkeit durch vier

unabhangige Schneidkanten



SICHERHEITSHINWEISE
Bestimmungsgemale Verwendung

Das Modell 295 dient zur Durchfuihrung von
Haftfestigkeitsprifungen durch Gitterschnitt-
versuche nach internationalen Normen.

Das Gerat arbeitet rein mechanisch.

Gefahrenhinweis!

Die Schneiden des
Gitterschnittgerates sind scharf
geschliffen und kdnnen daher bei
unsachgemaRer Handhabung

“ Verletzungen verursachen!

Zweck und Anwendung

Die Achse unterstitzt die gleichmaRige
Kraftverteilung Uber den gesamten Bereich des
Schneidkorpers und gestaltet die erzielten
Ergebnisse weniger anwenderabhangig. Viele
Anwender empfinden die Anwendung der
Gitterschnittprifung  hiermit als  wesentlich
ermudungsfreier und somit komfortabler!

Um dennoch den personlichen Vorlieben jedes
Anwenders hinsichtlich der von ihm bevorzugten
Durchfihrung gerecht zu werden, sind die
Ausfihrungen IX, X und Xl zusatzlich mit einem
Arretierungsring ausgestattet. Durch Drehung des
Ringes wird eine starre Verbindung zwischen
Handgriff und Prufkopf hergestellt, wie bei den
langjahrig bewahrten, starr konzipierten
Ausfihrungen I, 11 und VII.

Fast alle Gitterschnittpriifgerate der Modellreihe
295 werden komplett, d. h. mit Schneidkdrper im
Kunststoffgriff montiert, ausgeliefert und sind
zusammen mit einer Polyamidborsten-Blrste und
einer 2,5-fach vergroRernden Lupe in einem
stabilen Kunststoffkoffer untergebracht.

Ausfuhrung

Das Gitterschnittprifgerat, Modell 295, ist ein
preisglinstiges Handgerat, das allen Gitterschnitt-
normen gerecht wird. Es besteht aus einem
ergonomisch geformten Kunststoffgriff, in dem der
Schneidkdrper leicht auswechselbar befestigt ist
und auch variabel fixiert werden kann, so dass die
vom Anwender individuell bevorzugte Handhabung
des Prifgerates sicher gewahrleistet ist.

Es stehen mehrere Versionen mit
unterschiedlichen Schneidkérpern zur Auswahl,
wobei jeder Schneidkorper mit vier Schneidkanten
versehen ist (auBer Modell 295/VI, mit zwei
Schneidkanten). Dies ist auch hinsichtlich der
Wirtschaftlichkeit von groRem Vorteil, da bei der
unvermeidlich irgendwann eintretenden
Abstumpfung der ersten genutzten Schneidkante
noch drei Reserveschneidkanten zur Verfiigung
stehen.

Bei den Ausfiihrungen I, Il und VIl des Modells 295 ist
der jeweils verwendete Schneidkdrper fest montiert in
einen Handgriff. Da dieser bei der Prifung manuell
Uber die zu prifende Oberflache gefiihrt wird, ist die
von Hand aufgebrachte Kraft mdglichst gleichmafig
auf den Schneidkérper mit allen seinen parallel
angeordneten Klingen zu verteilen, um ein Schnittbild
zu erzielen, bei dem die zu prifende Beschichtung
parallel gleichmalig bis zum Untergrund
durchschnitten wird. Dies ist abhangig vom Anwender
und setzt ein gewisses Mall an "Geflhl" bzw.
Erfahrung voraus.

Zur Vereinfachung der Anwendung haben die
Ausfuhrungen IX, X und Xl eine frei drehbare Achse
zwischen Handgriff und Prifkopf.

Die Achse unterstitzt die gleichmaRige Kraftverteilung
Uber den gesamten Bereich des Schneidkdrpers und
gestaltet die erzielten Ergebnisse  weniger
anwenderabhangig. Viele Anwender empfinden die
Anwendung der Gitterschnittpriifung hiermit als
wesentlich ermidungsfreier und somit komfortabler!

Um dennoch den personlichen Vorlieben jedes
Anwenders hinsichtlich der von ihm bevorzugten
Durchfihrung gerecht zu werden, sind die
Ausfiuhrungen IX, X und Xl zusatzlich mit einem
Arretierungsring ausgestattet. Durch Drehung des
Ringes wird eine starre Verbindung zwischen
Handgriff und Prifkopf hergestellt, wie bei den
langjahrig bewahrten, starr konzipierten Ausfihrungen
I, 11 und VII.

Fast alle Gitterschnittprifgerate der Modellreihe 295
werden komplett, d. h. mit Schneidkérper im
Kunststoffgriff montiert, ausgeliefert und sind
zusammen mit einer Polyamidborsten-Blrste und
einer 2,5-fach vergréRernden Lupe in einem stabilen
Kunststoffkoffer untergebracht.




Bei den Einschneidengeraten, Modelle 295/1Il, XII
und XIII gehdrt zusétzlich ein Klapplineal zum
Lieferumfang. Ersatz-Klapplineale zu diesen
Modellen kdnnen auch einzeln nachbestellt
werden.

Drei verschiedene Klapplinealtypen stehen zur
Verfugung:

® zu Mod. 295/I11l: mit 10 schwenkbaren

Linealen a 1 mm Dicke

mit je 10 schwenkbaren
Linealen & 1 mm/1,5 mm
Dicke (1,5 mm = nach
Daimler-Benz)

* zu Mod. 295/XII:

® zu Mod. 295/XIII: mit je 5 schwenkbaren
Linealena 1 mm /2 mm/

3 mm Dicke

Diese Klapplineale bieten die fur die jeweils
erforderlichen Schnittabstdnde benétigten Lineal-
starken von 1 mm, 1,5 mm, 2 mm oder 3 mm "am
Stlick", ohne sie aus ggf. mehreren 1 mm-Starken
aufaddieren zu muissen.

Das Klapplineal zu Modell 295/Xll ist auch fir den
nach Daimler-Benz vorgeschriebenen Schnitt-
abstand von 1,5 mm ausgestattet.

Das Klapplineal zu Modell 295/XI11l erméglicht
durch seine innovative Formgebung mit Haltegriff
in Form einer gestielten Kugel ein komfortables,
ermudungsfreieres Arbeiten (Klapplineal auch
separat erhéltlich).

Auf vielfachen Anwenderwunsch steht in Form
von Modell 295/XIV ein variabel verwendbares
Einschneidengerat fur freie Schnitte auf
gekrimmten Oberflachen zur Verfigung. Es
besteht aus einer speziell hartbeschichteten
Prifspitze, montiert in einem Adapterblock mit
Halter. Ein fr viele solcher Anwendungen
hilfreiches elastisches Stahllineal ist im
Lieferumfang des Modells 295/XIV enthalten.

Bei dem SCROLLRULER 295/XV handelt es sich
um ein universelles Gitterschnittlineal, bei dem die
gewlnschten Schnittabstande (6 x 1 mm, 6 x 2
mm, 6 x 3 mm, 11 x 1 mm, 11 x 1,5 mm) ebenso
schnell wie komfortabel durch einfaches Drehen
des Randelrades einstellbar sind.

Prinzip der Prifung

Die Beschichtung wird mit definierten,
rechtwinkligen und sich kreuzenden Schnitten bis
zum durchgéngig erkennbaren Untergrund
durchzogen (siehe nachstehende Beispiele). Die
Bewertung des so entstandenen gitterartigen
Schnittrasters erfolgt dann visuell, indem man das
Schadensbild, das durch Ausbrechen der
Schnittkanten und/oder Abplatzen von
Teilstlicken entsteht, mit den entsprechenden
schematischen Darstellungen in der Norm
vergleicht und das Ergebnis mit einem
entsprechenden Kennwert versieht (z. B. anhand
der Beurteilungstabelle in Anlehnung an EN ISO
2409 auf der Rickseite dieser Beschreibung).

6x2

EN ISO - ASTM - VDA

2x5

EN (friher ECCA)

11x1

ASTM - EN

Obwohl die Schneidkérper aus gehéartetem Stahl
bestehen und die Mdéglichkeit der Vierfachnutzung
bieten, also eine hohe Standzeit aufweisen, ist
dennoch ein stetiger Verschleif3 nicht vermeidbar.
Hierzu wird ein Nachschleifservice angeboten,
abhangig davon, ob der jeweilige Abnutzungsgrad
dies noch sinnvoll erscheinen lasst. Zu allen
Geréten sind jedoch auch Ersatz-Schneidkdrper
lieferbar.



Bestellinformationen

Abbildung

Best.-Nr.

Beschreibung

85-802-0012

Mehrschneidengerit 295/1
mit 6 Schneiden und Schnittabstand 1 mm,

inkl. Lupe, Polyamid-Birste und Kunststoffkoffer

85-802-0006

Mehrschneidengerat 295/I1
mit 6 Schneiden und Schnittabstand 2 mm,

inkl. Lupe, Polyamid-Birste und Kunststoffkoffer

85-802-0002

Mehrschneidengeréat 295/VII
mit 6 Schneiden und Schnittabstand 3 mm,
inkl. Lupe, Polyamid-Burste und Kunststoffkoffer

0019.09.31

Mehrschneidengeréat 295/1X

mit frei drehbarer Achse zwischen Handgriff und
Prufkopf, mit 6 Schneiden und Schnittabstand 1 mm
inkl. Lupe, Polyamid-Birste und Kunststoffkoffer

0019.10.31

Mehrschneidengerat 295/X
mit frei drehbarer Achse zwischen Handgriff und

Prufkopf, mit 6 Schneiden und Schnittabstand 2 mm|
inkl. Lupe, Polyamid-Birste und Kunststoffkoffer

0019.11.31

Mehrschneidengerat 295/XI
mit frei drehbarer Achse zwischen Handgriff und

Prufkopf, mit 6 Schneiden und Schnittabstand 3 mm
inkl. Lupe, Polyamid-Birste und Kunststoffkoffer

85-802-0013

Einschneidengerat 295/1ll mit Klapplineal

mit 10 schwenkbaren Linealen a 1 mm Dicke, inkl.
Lupe, Polyamid-Birste und Kunststoffkoffer




Bestellinformationen

Abbildung

Best.-Nr.

Beschreibung

0019.12.31

Einschneidengerat 295/XIl mit Klapplineal,
mit 10 schwenkbaren Linealen a 1 mm und
1,5 mm Dicke, inkl. Lupe, Polyamid-Burste und
Kunststoffkoffer

0019.13.31

Einschneidengerat 295/Xlllmit Klapplineal,
ergonomisch optimierte, dreieckige Ausfuhrung mit

Griff und je 5 schwenkbaren Linealen a 1 mm,
2 mm und 3 mm Dicke, inkl. Lupe, Polyamid-
Burste und Kunststoffkoffer

0019.15.31

SCROLLRULER 295/XV

universelles Gitterschnittlineal, skalierte
Schnittabsténde (6 x 1 mm, 6 x 2 mm, 6 x 3 mm,
11 x 1 mm und 11 x 1,5 mm) einstellbar durch
Drehen an einem Randelrad

85-802-0034

Mehrschneidengeréat 295/V
mit 11 Schneiden und Schnittabstand 1 mm,

inkl. Lupe, Polyamid-Burste und Kunststoffkoffer

85-802-0001

Mehrschneidengerat 295/VI
mit 11 Schneiden und Schnittabstand 2 mm,

inkl. Lupe, Polyamid-Burste und Kunststoffkoffer

85-802-0014

Mehrschneidengeréat 295/1V
mit 2 Schneiden und Schnittabstand 5 mm, inkl.
Lupe, Polyamid-Birste und Kunststoffkoffer

0019.014.31

Einschneidengerét 295/XIV

hartbeschichtete Prifspitze montiert in Adapter-
block mit Halter, fir Schnitte auf gekrimmten
Oberflachen, inkl. flexiblem Lineal und
Kunststoffkoffer, ahne Herstellerpriifzertifikat M




Bestellinformationen

Abbildung

Best.-Nr.

Beschreibung

0239.01.31

Schneidkérper 295/ mit Halter

mit 6 Schneiden und Schnittabstand 1 mm,
inkl. Kunststoff-Rohretui, ohne Hersteller-
prufzertifikat M

0239.02.31

Schneidkdrper 295/Il mit Halter

mit 6 Schneiden und Schnittabstand 2 mm,
inkl. Kunststoff-Rohretui, ohne Hersteller-
prifzertifikat M

0239.05.31

Schneidkérper 295/V mit Halter

mit 11 Schneiden und Schnittabstand 1 mm,
inkl. Kunststoff-Rohretui, ahne Hersteller-
prifzertifikat M

0239.07.31

Klapplineal
mit 10 schwenkbaren Linealen a 1 mm Dicke

wie im Lieferumfang von Modell 295/111 enthalten,
ohne Herstellerprifzertifikat M

0239.08.31

Klapplineal
mit 10 schwenkbaren Linealen a 1 mm und

1,5 mm Dicke wie im Lieferumfang von Modell
295/XI1 enthalten, ohne Herstellerprifzertifikat M

0239.06.31

Klapplineal
Ergonomisch optimierte, dreieckige Ausfiihrung wie

im Lieferumfang von Modell 295/XIll enthalten, mit

je 5 schwenkbaren Linealen a 1 mm, 2 mm und
3 mm Dicke, ohne Herstellerprifzertifikat M

85-808-0087

Ersatzschneidkérper

zu den Modellen 295/I und 295/IX

85-808-0088

Ersatzschneidkérper
zu den Modellen 295/Il und 295/X




Bestellinformationen

Abbildung Best.-Nr. Beschreibung

85-808-0106 Ersatzschneidkérper

zu den Modellen 295/111, 295/XI11 und 295/XIlI

85-808-0094 Ersatzschneidkérper

zu Modell 295/IV

85-808-0095 Ersatzschneidkdrper
zu Modell 295/V

85-808-0001 Ersatzschneidkdrper

zu Modell 295/VI

85-808-0093 Ersatzschneidkérper

zu Modell 295/VII und 295/XI

0564.01.32 Ersatz-Prifspitze

zu Modell 295/XIV

Referenzklasse:

Fast alle Varianten von Modell 295 (aufier 295/XIV, 295 XV) werden mit einem Herstellerpriifzertifikat M nach
DIN 55 350-18 ausgeliefert, das u.a. folgende Angaben enthalt:

Abstand der auReren Schneidenmesser zueinander (bei Mehrschneidengeraten), Schneidwinkel,
Schneidkante, = Hohenunterschied der  Schneiden zueinander (bei  Mehrschneidengeraten),
Produktkennzeichnung, verwendete Priifmittel und deren Kalibrierstand, Datum, Name des Priifers.

Bei der Uberpriifung der Gitterschnittschneiden wird mit einem Konturenmessgerét quer zur Schneidrichtung
die Profillinie ermittelt, aus der dann alle qualitatsrelevanten GréRRen abgeleitet werden.



Norm Schichtdicke Abstand (mm) Modell
ISO 2409 bis 60 pm 6x1? 295/1, 295/1X, 295/I11, 295/XI1, 295/XII|
6x2? 295/11, 295/X, 295/111, 295/XI1, 295/XII
EN 1SO 2409" Uber 60 um bis 120 pm 6x2 295/11, 295/X, 295/111, 295/XI1, 295/XII
JIS K 5600-5-6 Uber 120 pm bis 250 um 6x3 295/VI1, 295/XI, 295/XIl, 295/XIIl
EN 13523-6" bis 60 pm 6x1 295/1, 295/1X, 295/111, 295/XI1, 295/XII
(friher ECCAT6) | Uber 60 um 2x5 295/1V, 295/I11, 295/XIl, 295/X11
ASTM D 3359 bis 50 pm 11x1 295/V, 295/111, 295/XI1, 295/XI1I
Uber 50 um bis 125 pm 6x2 295/11, 295/X, 295/111, 295/XI1, 295/XIl
bis 60 um 6x1 295/1, 295/1X, 295/111, 295/XI1, 295/XIlI
VDA 621-411 Uber 60 pum bis 120 pm 6x2 295/11, 295/X, 295/111, 295/XI1, 295/XIl
Uber 120 pm 6x3 295/VI1, 295/XI, 295/XIl, 295/XIII
DBL 5416 schichtdickenunabhé&ngig 6x1,5 295/XII
ISO 2409-1972 nach Vereinbarung 11x2 295/VI
BS 3900:E6
NF T 30-038
(alle zurickgezogen)

Y Die Europaische Norm EN ISO 2409 ersetzt seit 1994 die nationalen Normen DIN 53151, BS 3900:E6,
NF T 30-38, NEN 5337 und SIS 184172.

2)
3)
4)

fur harte Untergriinde
fur weiche Untergrinde
Die Gitterschnittpriifung wird verscharft durch eine nachfolgende Tiefungsprifung nach EN ISO 1520, die mit den

Prifmaschinen, Modelle 200 und 202 C, durchgefiihrt werden kann.

Ermittlung des Gitterschnitt-Kennwertes

Schnittbild

Beschreibung

Vollkommen glatte Schnittrander, ohne Abplatzungen.
Ein vollkommen sauber abgebildetes Gitterschnittraster
ohne jeglichen Beschichtungsverlust.

Leichte Abplatzungen an den Schnittpunkten der Gitterlinien,
bei Beschichtungsverlust von nicht wesentlich mehr als 5% 1
der gesamten Gitterschnittflache.

Abplatzungen langs der Schnittrdnder und/oder an den
Schnittpunkten der Gitterlinien von deutlich mehr als 5% 2
bis unwesentlich mehr als 15% der gesamten Gitterschnittflache.

Abplatzungen langs der Schnittrdnder und/oder von Quadraten
(ganz + teilweise), bei Beschichtungsverlust von deutlich mehr 3
als 15% bis unwesentlich mehr als 35% der gesamten Gitterschnittflache.

L 2

Wie bei Kennwert “4“, jedoch mit Beschichtungsverlust von
deutlich mehr als 35% bis unwesentlich mehr als 65% der 4
gesamten Gitterschnittflache.

Abplatzungen, deren Beschichtungsverlust deutlich mehr 5
als 65% der gesamten Gitterschnittflache betréagt, und die
demnach nicht mehr mit Kennwert “4“ bewertet werden kénnen.

Technische Anderungen vorbehalten

Gruppe 12 — TBD/BAD 2%~

ElektroPhysik
Pasteurstr. 15
D-50735 Koln

Tel.: (0221)75204-0

yviinnan

o
Y.

UALITY

MANAGEMENT

ElektroPhysik USA

778 West Algonquin Rd.
Arlington Heights IL 60005
Phone: +1 847 437-6616

ElektroPhysik Nederland
Borgharenweg 140

6222 AA Maastricht

Tel.: +31 (0)43/3520060

Fax: (0221)75204-67

001

www.elektrophysik.com
info@elektrophysik.com

Fax: +1 847 437-0053
www.elektrophysik.com
epusa@elektrophysik.com

Fax: + 31 (0)43/3631168
www.elektrophysik.com
epnl@elektrophysik.com


http://www.elektrophysik.com/

	Folie 1
	Folie 2
	Folie 3
	Folie 4
	Folie 5
	Folie 6
	Folie 7
	Folie 8

